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PUR GLUE AND DOSING SYSTEM -

TRANSPARENT

w WURTH

Designation/Container

Contentsing

Art. No. P. Qty.

Bottle 500

0892 100 180 1/12

Field of application:

Gluing with PUR glue:

Indoors with frequent exposure to draining water

or condensed water and outdoors with adequate

surface protection.

* Front door frame and cassette gluing.

* Window gluing, frame joining, laminated
profiles and profiles bound lengthwise via
dovetail joints.

¢ Stairs and staircases, handrails.

* Frame gluing.

* Terrace rails and garden furniture/fences.

* Mounting, surface, board-joint and block
gluing.

* Gluing of MDF-sheet joints.

* Stationary edge coating with veneers and solid-
wood strips.

* Soft, hard, and exotic woods and particle
boards.

* Gluing of mineral building panels, ceramic
materials, concrete materials and hard foams.

* Many types of plastic, metals and metal sheets

on absorbent surfaces.

Notes on application:

* Apply PUR glue to one side, i.e. the less-porous
joint piece, directly from the bottle or with an
adhesive spatula.

¢ The surfaces to be glued must be clean and free
of grease. Remove release agent from plastic

surfaces.

* The glue gap should not exceed 0.5 mm, as the
strength decreases with a larger glue gap.

Fresh glue splashes can be removed with PU
cleaner, Art. No. 0892 16. Older adhesive
residues can only be removed mechanically.

Close bottle after use. Protect from frost.

The glue will harden with moisture present.
However, the wood moisture should not exceed
14 %. At least one of the surfaces to be
adhered should be absorbent. If both of the
surfaces do not contain the moisture necessary
for the reaction, the glue surface should be
slightly moistened before joining. Smooth
surfaces must be sanded.

The connection process must occur under
pressing pressure, which ensures sufficient
contact of the glue surface. The more intense
the pressure, the higher the subsequent
loadability. It is possible to continue working
with the glued parts after 2 to 3 hours; final
setting occurs after 7 days.

The processing time and the hardening time are
highly dependent on the working conditions,
e.g. the temperatures, moistures, absorption of
the materials, application quantities and

tensions in the material.

For gluing all wood types, especially
outdoors. Complies with loading group
D4 according to DIN/EN 204.

Highly resistant to water.
Tested D4 quality according to DIN EN 204.
Tested by Institut fir Fenstertechnik (Institute for

Window Technology) in Rosenheim.

Highly temperature-resistant.
For high-strength connections outdoors.

Special dosing cap.
The rotating cap of the 500 g container allows
clean working without clogging of the nozzle and

also makes for quick closing.

Universal use.

For structural set-up of moisture-resistant windows,
door frame and cassette gluing, stairs and hand
rails. Also highly suitable for use in high humidity.

Foaming.
Its foaming behavior allows the glue fo easily

bridge gaps.

No danger of discoloration.
Discoloration is also prevented on woods with a
high proportion of tannic acid.

Additional articles:

Adhesive stopping knife
Art. No. 0891 185

Accessories for adhesive application
Art. No. 0892 100 0

Art. No. 0892 100 01

Art. No. 0892 100 100

See overview table
for technical data!


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


